PRODUKTSYSTEMBLATT DIASHIELD® // 1 VON 5

Funktionale Schichten mit dekorativem Charakter

B DIASHIELD

DIE ROBUSTE

BESCHICHTUNG
FUR DEKORATIVE
OBERFLACHEN

DIASHIELD® Schichten zur Erzielung
funktionaler und dekorativer

y
y

Eigenschaften in unterschiedlichen
Einsatzgebieten

DIE WICHTIGSTEN PLUSPUNKTE:

+ Die kostengunstige Alternative fur Verschleil3- und Korrosionsschutz
+ Hoher dekorativer Wert durch glanzende Schichten

+ Funktioniert als Diffusionssperre und Einlaufschicht

+ Antiadhasive Wirkung und Verschleil3schutz fur den Formenbau

+ u.v.m.

cc ' COATING Bei Ruickfragen oder Bestellung erreichen info@cct-plating.com
SYSTEMS Sie uns unter: T +49 (0)711-907 346-0 www.cct-plating.com
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B DIASHIELD

LOSUNGSBEISPIELE

ES GIBT IMMER EINE w7 EIYERE

PERFEKTE LOSUNG oo KRR

o B . . o oder unter
FUr jede Oberflache sind die Anforderungen unterschiedlich. Unser Be-

schichtungsverfahren ist flexibel und verfugt Uber einen einstellbaren
Hartegrad. Wir passen uns lhren Bedurfnissen an. Sprechen Sie uns an.

www.cct-plating.com/diashield

DIASHIELD® Schichten entsprechen
hochsten Anspriichen fiir dekorative
Anwendungen.

: 15,68 jum)

200 ur /20 (@ px = 0,49)

DIASHIELD®
bildet den
gldnzenden
Abschluss.

DIASHIELD®ist die perfekte Einlaufschicht und Diffusionsschicht.
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AUF EINEN BLICK

ART:

Beschichtung aus galvanisch oder chemisch Nickel und Nickel-Phosphor
EIGENSCHAFT:

> VerschleiBbestandige Reibpaarung von metallischen Bauteilen

> Einstellbare Harte der Nickel-Phosphor-Schicht (ca. 550 HVO,1 bis ca. 1.100 HVO,1)
> Hohe Korrosionsbestandigkeit bei Nickel und bei Nickel-Phosphor

> Gute Konturtreue bzw. sehr gleichmaRige Schichtstarke bei chemisch Nickel

> Hohe Schichtstarken bei Verwendung von galvanisch Nickel

EINSATZ:

Gleitpaarungen in extrem beanspruchten Systemen mit hoher Reib-und Korrosionsbelastung wie
beispielsweise bei Spritzgussformen, Textilmaschinenbauteilen.

SCHICHTCHARAKTERISTIKA:

Nickel-Phosphor-Schicht von ca.5 pm bis ca. 22 pm mit und ohne Dispersionsstoffen (hBN, PTFE)
Nanodispersionen (< 1 pm), Dispersionen (</= 1-5pm

Reibwert p = <0,3

SUBSTRATCHARAKTERISTIKA:

galvanisch beschichtbarer Grundwerkstoff mit angepasster, definierter Rauheit

VORTEILE DURCH VERWENDUNG VON DIASHIELD®-BESCHICHTUNGEN

ni-owP — ni-midP ===ni-highP  ni-galy + Die kostengunstige Alternative fur Verschlei3- und
it o Korrosionsschutz
2 Hoher dekorativer Wert durch glanzende Schichten
2 + Funktioniert als Diffusionssperre und Einlaufschicht
+ Antiadhasive Wirkung und Verschleil3schutz far
geometrie : verschleif den Formenbau

+ Effektive Kombination der wichtigen Eigenschaften
VerschleiBschutz und Korrosionsschutz von Metall-
oberflachen

+ Verbesserung des Einlaufverhaltens von
DIAPROTECT® oder DIAGRIP® Schichten
Einsatz ohne konstruktiven Anderungsaufwand
Unempfindlichkeit gegenluber Schmierstoffen

reibung

Alle Vorteile in der Ubersicht im Netzdiagramm Die Schichten auf Basis von Nickel und Nickel-Phosphor
zeichnen sich dadurch aus, dass sie mehrere wichtige
Eigenschaften besitzen, beziehungsweise, dass sich die
Eigenschaften je nach Zusammensetzung und/oder War-
mebehandlung den Anforderungen zum Einsatz anpas-
sen lassen. Dies |3sst sich anhand eines Netzdiagrammes
zur qualitativen Bewertung verdeutlichen, auf dessen Ba-
sis der Anwender die bendtigten Eigenschaften auswahlen
kann.
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Galvanisch und chemisch Nickel erzeugt je nach Zu-
sammensetzung des Elektrolytsystems einen in be-
stimmten Grenzen steuerbaren Glanz der Oberflache.
Eine glanzende Oberflache wird erreicht mit Schicht-
dicken im Bereich von wenigen Mikrometern (</= 2-10
pm) Starke.

In Kombination mit einer Schicht zur Erhéhung der
VerschleiBbestandigkeit oder Veranderung des Gleit-
verhaltens wie DIAGLIDE® oder DIAGRIP® bewirkt eine
DIASHIELD®-Beschichtung ein verbessertes Aussehen
bzw. ein zusatzliches dekoratives Erscheinungsbild.
Dies kann in zahlreichen Anwendungen vorteilhaft sein,
da funktionelle Oberflachen eine mehr oder weniger
hohe Rauheit aufweisen kdénnen. Ein dekoratives Er-
scheinungsbild kann die Akzeptanz einer funktionellen
Beschichtung beim Endanwender erhdhen.

Die Harte der Schicht kann bei der Anwendung von
chemisch Nickel je nach Phosphorgehalt und Nach-
behandlung auf Werte zwischen etwa 550 HV-1.100
HV eingestellt werden. Dadurch werden beispiels-
weise Anforderungen an Harte oder Verschleil3 ei-
ner Kombinationsschicht (z.B. aus DIAGLIDE® und
DIASHIELD®) eingehalten.

KENNWERTE FUR DIASHIELD®-SCHICHTEN

DIASHIELD® Schichten kénnen auch als Dispersions-
schichten mit hBN-/PTFE-Einlagerung als Entformungs-
hilfen, Antihaftbeschichtungen im Formenbau und
Spritzgussformenbau eingesetzt werden. Wenn die-
se in Verbindung mit DIAGLIDE® und DIAPROTECT®
Schichten zum Einsatz kommen, kdnnen Verschleil3
und Hafteigenschaften gemeinsam optimiert werden.
Im Falle von galvanisch Nickel treten aufgrund der Ub-
lichen Schichtdicken des DIASHIELD®-Systems von we-
niger als 5 pm keine MalRabweichungen durch Kanten-
aufbau auf.

Spritzgussform mit DIASHIELD®

Die Schichten zur Verbesserung des Erscheinungsbildes und auch des Einlaufverhaltens kénnen mit Vorbeschich-
tungen wie DIAGLIDE® oder DIAPROTECT® in unterschiedlicher Zusammensetzung, unterschiedlicher Abschei-
dungsart sowie in Kombination mit Dispersionsschichten mit unterschiedlichen Arten an Dispersionsstoffen kom-
biniert werden. Die gewahlte Schichtkombination richtet sich nach der Belastung im Einsatz und kann sowohl aus
VerschleiBbelastung als auch aus Korrosionsbelastung bestehen. Das DIASHIELD®-System bewirkt aufgrund der
Schichtdicken von wenigen Mikrometern (z.B. < 5 um) keine Anderungen der Bauteilgeometrie und nur geringste
Anderungen bei Eigenschaften wie VerschleiRverhalten.

Funktionale Eigenschaften Kombinationsméglichkeiten DIASHIELD®
DIASHIELD® DIASHIELD®

0,5 um / Nano 2 um

15 % bis 30 % 15 % bis 30 %

Chemisch Nickel-Phosphor
oder galvanisch Nickel oder Nickel-Phosphor

DIASHIELD®
10 pm
15 % bis 30 %

Bezeichnung
Mittlere PartikelgroRe
Einlagerungsrate

Schichtmaterial

Harte Schichtmatrix
Schichtdicke der Matrix (chemisch Nickel)
Schichtdicke der Matrix (galvanisch Nickel)

550 - 1.100 HVO,1
5-30 pm 5-30 pm

bis zu mehreren hundert Mikrometer

5-30 pm
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VORAUSSETZUNGEN FUR VERSCHLEISS-/KORROSIONSSCHUTZ DURCH DIASHIELD®-BESCHICHTUNGEN

Die Eigenschaft des Verschleil3- und Korrosionsschut-
zes ist an bestimmte konstruktive Voraussetzungen
geknupft, beziehungsweise beeinflussen bestimmte
konstruktive Ausfihrungen die Eigenschaften der
Schutzschichten:

> Ausfihrung der Kontaktflachen - der Verschleil3 bei
der Reibung von Oberflachen aufeinander wird von
der Art und GroéRe der tatsachlichen (mikroskopischen)
Kontaktflachen stark beeinflusst. Hier spielen die Rau-
heiten der Kontaktflachen sowie die Orientierung von
Bearbeitungsstrukturen wie Dreh- oder Schleifriefen
eine Rolle. Je glatter eine Oberflache ist, desto gréRer
sind die tatsachlichen Kontaktflachen und desto gerin-
ger ist der tatsachliche Flachendruck an den Kontakt-
flachen. Die Starke des Verschleil3es steigt tendenziell
mit der Zunahme der Oberflachenrauheit eines oder
beider Reibpartner.

> Harte der Oberflache der Kontaktflachen - eine
hohere Oberflachenharte verbessert die Bestandigkeit
gegen Abscheren oder Ausbrechen von Material aus
den Bauteiloberflachen der Reibpartner. Die Gefahr
des Abscherens oder Ausbrechens ist geringer, wenn
die Oberflachen der Reibpartner aus dem selben
Werkstoff bestehen.

. COT o

> Mechanische Eigenschaften des Substrats -
Schichten mit hohen Harten wie beispielsweise Chrom
bendtigen einen Untergrund mit ausreichend hoher
Tragfahigkeit, um das Rei3en oder Brechen der Schicht
zu vermeiden; gute Eignungen bieten beispielsweise
Legierungsstahle.

> Belegung der Kontaktflachen mit Fremdstoffen -
die Reibeigenschaften zweier tribologischen Flachen
wird durch vorhandene Fremdstoffe (Ol, Fett, Schmutz)
verandert. Ol und Fett haben in der Regel einen posi-
tiven Einfluss auf die Reibeigenschaften, Verschmut-
zungen einen negativen. Ole und Fette sowie eventuell
entstehende Abbauprodukte kénnen jedoch die Kor-
rosionsbestandigkeit verschlechtern. Bei Einsatz von
Dispersionsschichten ist zu prufen, inwieweit Fremd-
stoffe die eingelagerten Partikel in ihrer Wirkung be-
eintrachtigen.

> Konstruktion - chemisch Nickelschichten (in erster
Linie Nickel) zeichnen sich durch eine hohe Kontur-
treue aus und bendtigen keine mechanische Nachbe-
arbeitung zur Einstellung von Oberflachen mit hoher
Passgenauigkeit. Bei galvanischen Beschichtungen
muss mit einem Kantenaufbau gerechnet werden, der
mit zunehmender Schichtdicke starker ausgepragt ist.
Im Einzelfall sind die Méglichkeiten zur mechanischen
Nachbearbeitung vor Aufbringung einer Beschichtung
zu prufen.

Bei Ruickfragen oder Bestellung erreichen
Sie uns unter: T +49 (0)711-907 346-0

info@cct-plating.com
www.cct-plating.com





